F.Ü. MÜH. FAK. MAKİNA MÜHENDİSLİĞİ BÖLÜMÜ  

MKN 313 MESLEKİ UYGULAMA-I ARA VE GENEL SINAV DEĞERLENDİRME FORMU
	Öğrencinin Adı Soyadı
	
	Numarası
	

	Staj Yaptığı Yer
	

	A. STAJ KARNESİNİN DEĞERLENDİRİLMESİ 
	Kötü (0)
	Orta (50)
	İyi 

(70)
	Çok iyi (90)
	Mükemmel (100)

	1. İşe devam (%15)
	
	
	
	
	

	2. Çalışma ve gayreti (%20)
	
	
	
	
	

	3. Çalışma ortamındaki tutum ve davranışı (%15)
	
	
	
	
	

	4. Temel mühendislik bilgisi düzeyi (%10)
	
	
	
	
	

	5. Bireysel çalışmalardaki etkinliği ve başarısı (%15)
	
	
	
	
	

	6. Takım çalışmasında uyumluluğu ve başarısı (%10) 
	
	
	
	
	

	7. Kendini sözlü ifade edebilme yeteneği (%15)
	
	
	
	
	

	ARASINAV1 NOTU
	100
	

	B. STAJ DEFTERİNİN DEĞERLENDİRİLMESİ 


	· Tüm yazılar bilgisayar ortamında yazılacaktır. 

· Tüm şekiller teknik resim kurallarına uygun bir şekilde bilgisayar destekli çizim programlarıyla çizilecek ve ilgili konunun anlatıldığı yere yerleştirilecektir.
	Not
	Aldığı Not

	1
	GİRİŞ (5 puan) Staj yerinin, mevcut atölyelerinin kısa tanıtımı
	5
	

	
	TALAŞLI İMALAT (50 puan)

	2
	Tornalama hakkında genel bilgiler ve staj yerindeki mevcut klasik/CNC torna tezgâhlarının özelliklerinin kısa tanıtımı
	5
	

	3
	Torna Uygulama - Yapılan uygulamanın teknik resmi, üretim aşamalarının anlatılması ile imal edilen ürünün kullanım yeri ve amacı
	15
	

	4
	Frezeleme hakkında genel bilgiler ve staj yerindeki mevcut klasik/CNC freze tezgâhlarının özelliklerinin kısa tanıtımı
	5
	

	5
	Freze Uygulama - Yapılan uygulamanın teknik resmi, üretim aşamalarının anlatılması ile imal edilen ürünün kullanım yeri ve amacı
	15
	

	6
	Torna ve Freze dışındaki farklı bir tezgâhta (Matkap, Taşlama, Planya, Vargel,  EDM, Lazer, Su jeti vs) yapılan uygulama- Yapılan uygulamanın teknik resmi, üretim aşamalarının anlatılması ile imal edilen ürünün kullanım yeri ve amacı
	10
	

	
	DÖKÜM (25 puan)

	7
	Mevcut döküm yöntemleri ve eritme üniteleri hakkında genel bilgiler
	5
	

	8
	Döküm Uygulama - Yapılan uygulamanın teknik resmi, üretim aşamalarının anlatılması. Döküm sonrası yapılan işlemler ve kalite kontrol işlemlerinin belirtilmesi, imal edilen ürünün kullanım yeri ve amacı
	20
	

	
	KAYNAK (10 puan)

	10
	Staj yerinde kullanılan kaynak yöntemleri hakkında genel bilgiler ve mevcut kaynak makinalarının özelliklerinin kısa tanıtımı
	5
	

	
	Kaynak Uygulama - Yapılan kaynak uygulamasına ait teknik resim ve kaynak yapım aşamalarının anlatılması ile imal edilen ürünün kullanım yeri ve amacı
	5
	

	
	PLASTİK ŞEKİLLENDİRME (10 puan)

	11
	Staj yerinde kullanılan plastik şekil verme (PŞV) yöntemlerinin (Sac işleme usulleri, haddeleme, ekstrüzyon vs.) tanıtılması
	5
	

	
	PŞV Uygulama - Yapılan PŞV uygulamasına ait teknik resim ve üretim aşamalarının anlatılması ile imal edilen ürünün kullanım yeri ve amacı
	5
	

	ARASINAV2 NOTU  
	100
	

	ARASINAV NOTU =(%40ARASINAV1+ %60ARASINAV2)
	

	MESLEKİ UYGULAMA-I ARASINAVI İLE İLGİLİ DÜŞÜNCELER/NOTLAR:



	Değerlendirmeyi Yapan Öğretim Üyesi/ Elemanı
İmza



	FİNAL SINAVININ DEĞERLENDİRİLMESİ ( STAJ SUNUMU)

	1. Sunum süresini kullanma
	5
	

	2.  Türkçe yazılı ve sözlü etkin iletişim kurma becerisi
	10
	

	3. Soruları cevaplama
	50
	

	4. Mesleki ve etik sorumluluk bilinci
	5
	

	5. Proje yönetimi ile risk yönetimi ve değişiklik yönetimi gibi iş hayatındaki uygulamalar hakkında bilgi
	5
	

	6. Bilişim teknolojilerini etkin bir şekilde kullanma becerisi
	5
	

	7. Girişimcilik, yenilikçilik ve sürdürülebilir kalkınma hakkında farkındalık
	5
	

	8. Yaşam boyu öğrenmenin gerekliliği bilinci
	5
	

	9. Üretim sürecinde teknik personele (usta/operatör) iş aktarımı ve talimat verme sürecinin, yaşanan somut bir örnek olay üzerinden (kullanılan teknik dil, kroki desteği ve geri bildirimler dahil edilerek) detaylı analizi.
	10
	

	Tarih: 
	YILSONU NOTU
	

	Staj Komisyonu
	Adı Soyadı
	İmza

	Komisyon Başkanı 
	
	

	Üye 
	
	

	Üye
	
	


2

